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УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства от 13 июня 1983 г. № 117


Настоящий стандарт устанавливает состав и правила выполнения рабочих чертежей антикоррозионной защиты технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов (основной комплект рабочих чертежей марки АЗО) всех отраслей промышленности и народного хозяйства.

Стандарт не распространяется на рабочие чертежи антикоррозионной защиты технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов с антикоррозионными покрытиями, выполненными на предприятиях-изготовителях.

Если в качестве защитного покрытия предусматривают применение лакокрасочных или мастичных материалов, то в рабочих чертежах приводят только указания по антикоррозионной защите, которые составляют по форме 1. Пример заполнения таблицы указаний по антикоррозионной защите приведен в справочном приложении 1.


     Форма 1

Указания по антикоррозионной защите 
     



1. Общие положения 


1.1. Рабочие чертежи антикоррозионной защиты технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов (далее - рабочие чертежи антикоррозионной защиты) выполняют в соответствии с требованиями настоящего стандарта, других стандартов системы проектной документации для строительства и норм проектирования антикоррозионной защиты.

1.2. В состав основного комплекта рабочих чертежей марки АЗО включают:

общие данные по рабочим чертежам;

рабочие чертежи антикоррозионной защиты;

ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты;

ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу.


2. Общие данные по рабочим чертежам 


2.1. В состав общих данных по рабочим чертежам основного комплекта марки АЗО в дополнение к ГОСТ 21.102-79 включают ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите (форма 2) и рекомендации по выбору химически стойких материалов.




     Форма 2 

Ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите 



В графах ведомости указывают:

в графе "Наименование объекта защиты" - наименование аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите;

в графе "Габаритные размеры" - габаритные размеры аппаратов, газоходов и трубопроводов.

Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 2.


3. Рабочие чертежи антикоррозионной защиты 


3.1. Состав основного комплекта рабочих чертежей антикоррозионной защиты в зависимости от видов антикоррозионных покрытий приведен в справочном приложении 3. Состав основного комплекта рабочих чертежей может уточняться в зависимости от типов защитных покрытий.

3.2. Масштабы изображений принимают по ГОСТ 2.302-68:

разрезы аппаратов -                                        1:10 - 1:100;

планы и разрезы газоходов и трубопроводов -   1:20 - 1:100;

сечения и узлы антикоррозионной защиты
аппаратов, газоходов и трубопроводов -             1:2 - 1:20.

3.3. На чертеже разреза аппарата (черт. 1) указывают:

габаритные размеры аппарата с учетом толщины защитных покрытий;

толщину защитных покрытий, металлических стенок и днища аппарата;

обозначения и диаметры штуцеров с учетом толщины защитных покрытий;

ссылки на узлы.

Внутренние устройства аппарата, газоходов и трубопроводов, разработка которых не входит в основной комплект рабочих чертежей марки АЗО, изображают штрихпунктирной линией с двумя точками.

3.4. На чертежах планов и разрезов (видов) газоходов и трубопроводов (черт. 2) указывают:

отметки и привязки газоходов и трубопроводов к строительным конструкциям или аппарату;

внутренние диаметры газоходов и трубопроводов с учетом толщины защитных покрытий;

толщину защитных покрытий и металлических стенок газоходов и трубопроводов.

Если антикоррозионная защита газоходов и трубопроводов выполняется до монтажа или требует термической обработки (вулканизации или полимеризации покрытия), то на чертежах планов и разрезов проставляют габаритные размеры царг или отдельных участков газоходов или трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите или термической обработке до их монтажа.

3.5. Чертежи узлов на характерные элементы антикоррозионной защиты (черт.1) выполняют в объеме, необходимом для производства антикоррозионных работ.

3.6. На чертежах разреза аппарата, планах (разрезах, видах) газоходов и трубопроводов также приводят:

сечения (черт. 1 и 2), характеризующие антикоррозионную защиту;

таблицу штуцеров;

данные об условиях эксплуатации;

технические требования.

Таблицу штуцеров составляют по форме 3.

Пример заполнения таблицы приведен в справочном приложении 4.




Черт. 1






Черт. 2 



Форма 3 

Таблица штуцеров

Размеры в мм 




Данные об условиях эксплуатации технологических аппарата, газоходов и трубопроводов приводят в таблицах по формам 4 и 5. Пример заполнения таблицы условий эксплуатации аппарата приведен в справочном приложении 5, газоходов и трубопроводов - в справочном приложении 6.

В технических требованиях приводят ссылку, на основании каких нормативных документов и технологических инструкций производят работы по антикоррозионной защите, а также дают указания по выполнению антикоррозионных работ, необходимости последующей термической обработки покрытия, монтажу внутренних устройств, контролю качества покрытия, монтажу и хранению аппаратов с защитными покрытиями, выполненными до монтажа, технике безопасности и противопожарным мероприятиям и другие указания, не вошедшие в состав общих данных.

При футеровочном и комбинированном футеровочном защитных покрытиях в технических требованиях указывают массу антикоррозионной защиты.



















     Форма 4 

Условия эксплуатации технологического аппарата




Форма 5 

Условия эксплуатации технологических газоходов и трубопроводов 




4. Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты 


4.1. Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты выполняют по форме 6.


     Форма 6 

Ведомость антикоррозионных работ по объектам защиты 




  __________________
* В графе указывают номер позиции, наименование объекта защиты, габаритные размеры, число в штуках, число граф зависит от числа наименований объектов защиты.

В графах ведомости указывают:

в графе "Наименование" - наименование работ. Работы приводят в зависимости от очередности их выполнения, начиная с подготовки поверхности под защитные покрытия;

в графе "Объемы работ, кв.м" - номера позиций, наименования, габаритные размеры и число объектов защиты.

Число граф зависит от числа наименований объектов защиты.

Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 7.


5. Ведомость изделий, изготавливаемых по
специальному заказу


5.1. Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу, выполняют по форме 7.




     Форма 7 

Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу 




В графах ведомости указывают:

в графе "Позиция" - позицию изделия по сборочному чертежу;

в графе "Обозначение, предприятие-изготовитель" - номер изделия по каталогу изделий и название предприятия-изготовителя;

в графе "Наименование, марка" - полное наименование изделия и его марку.

Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 8.

































Приложение 1
Справочное 

Пример заполнения таблицы указаний по антикоррозионной защите 





Приложение 2
Справочное 


Пример заполнения ведомости технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите 


	
Наименование объекта защиты 

	
Габаритные размеры, мм 



	Абсорбер моногидратный

Бак отработанного раствора

Сборник

Газоход от 1-й промывной башни ко 2-й промывной башне

Трубопровод от 1-й промывной башни к сборнику


	5000, Н 14760

3700Х4200Х2000

2200, L 4600

2200, L 19000

1200, L 5500 






Приложение 3
Справочное

Состав основного комплекта рабочих чертежей антикоррозионной защиты в зависимости от видов антикоррозионных покрытий 


	Наименование 

	Вид антикоррозионного покрытия 


	  

	




Лакокрасочное, мастичное 

	



Пленочное, металлиза- ционное и металлиза- ционно- лакокрасочное 

	Оклеечное, футеровочное, комбинированное футеровочное покрытие стандартными штучными материалами или кислотоупорным бетоном, гомогенное освинцевание или обкладка свинцом и другими цветными металлами 

	


Футеровочное, комбинирован- ное футеровочное покрытие нестандартными штучными материалами 


	Общие данные по рабочим чертежам

Указания по антикоррозионной защите

Чертежи разрезов аппаратов

Чертежи планов и разрезов (видов) газоходов или трубопроводов

Чертежи узлов антикоррозионной защиты

Чертежи деталей, изготавливаемых по специальным заказам

Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты

Ведомость деталей, изготавливаемых по специальным заказам


	
+


+


-




-



-




-




+




-

	
+


-


+




+



-




-




+




-

	
+


-


+




+



+




-




+




-

	
+


-


+




+



+




+




+




+




Примечание. Знак "+" означает наличие документа в комплекте, знак "-"  -  его отсутствие.


Приложение 4
Справочное

Пример заполнения таблицы штуцеров 

Размеры в мм      


	Обозначение 

	Назначение 

	Число, шт.

	Dy металла штуцера 

	
вкладыша 

	Толщина футеровки 


	А 

	Вход газа 

	1 

	1800 

	  

	283 


	Б 

	Выход газа 

	1 

	800 

	  

	5 


	В 

	Выход кислоты 

	1 

	219 

	190/150 

	



	Г 

	Вход кислоты 

	2 

	125 

	104/80 

	



	Д 

	Вход кислоты 

	1 

	250 

	240/200 

	



	Е1; Е2 

	Люки 

	2 

	800 

	  

	70 






Приложение 5
Справочное 

Пример заполнения таблицы условий
эксплуатации технологического аппарата 

     
	
Наименование аппарата и его назначение
 

	
Башня сушильная для сушки газа 


	Химический состав среды, концентрация, %; г/л; мг/м
и др.

	Газ, содержащий SO3, 100 мг/м
Орошение - H2SO4 95%


	Разрежение, мм вод.ст.

	55 


	Температура среды, С 

	H2SO4 - на входе 40С; на выходе 45 С; газ - на входе 350С; на выходе 40 С 


	Коэффициент заполнения 

	0,2 


	Удельный вес среды, Н/м


	


	Место установки 

	Вне здания 


	Наличие теплоизоляции 

	Отсутствует 


	Особые условия эксплуатации 

	Работает непрерывно 350 дней в году 






Приложение 6
Справочное

Пример заполнения таблицы условий эксплуатации
технологических газоходов и трубопроводов 




     




Приложение 7
Справочное 


Пример заполнения ведомости объемов антикоррозионных работ по объектам защиты 






























Приложение 8
Справочное 

Пример заполнения ведомости изделий, изготавливаемых по специальному заказу 





     
Форма 1 Указания по антикоррозионной защите
1. Общие положения
2. Общие данные по рабочим чертежам
Форма 2 Ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите
3. Рабочие чертежи антикоррозионной защиты
Черт. 1
Черт. 2
Форма 3 Таблица штуцеров 
Форма 4 Условия эксплуатации технологического аппарата 
Форма 5 Условия эксплуатации технологических газоходов и трубопроводов
4. Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты
Форма 6 Ведомость антикоррозионных работ по объектам защиты
5. Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу
Форма 7 Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу
Приложение 1 (справочное). Пример заполнения таблицы указаний по антикоррозионной защите
Приложение 2 (справочное). Пример заполнения ведомости технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, подлежащих антикоррозионной защите
Приложение 3 (справочное). Состав основного комплекта рабочих чертежей антикоррозионной защиты в зависимости от видов антикоррозионных покрытий 
Приложение 4 (справочное). Пример заполнения таблицы штуцеров
Приложение 5 (справочное). Пример заполнения таблицы условий эксплуатации технологического аппарата
Приложение 6 (справочное). Пример заполнения таблицы условий эксплуатации технологических газоходов и трубопроводов
Приложение 7 (справочное). Пример заполнения ведомости объемов антикоррозионных работ по объектам защиты
Приложение 8 (справочное). Пример заполнения ведомости изделий, изготавливаемых по специальному заказу

image7.png
Hanmerozanie
mnapaa
U 610 HaIHaHUE
Emrp—
coes.
ronuenTpauu, %

o, e’ u .

Taenenve, tina

20

38

Pagpenanue, &
MM BOA CT. (MM p. cT)
cpoau,’C
Him® N
:

Ocafiue yonoua

akennyaTau

65

120

185

20

150




image8.png
Masta pac-

Coctae
raz080i
eperniu

Konuencaia

Yenaeun scennyaTau

Hanwae | Ocatie

reie- | yenosi

waonsuua | secnnya-
o

Tun
awuTe

60





image9.wmf
2


image10.png
otosaene, | Hawverosame, | uueno, | waces,
npeanpsTe- wapra wr [3

varoToBuTenL

185





image11.png
HauMeHOBaHIS TexHo-

nersuearara annapaa,
1a20¢0u3, 1pyGOIIpo-
Bona; rasapuTHLe

paTkEn, kv 0kien
Hoau; HoWep
HepTeka saKasKa W
Tunagara MpaciTa

Ewmrcers pna
VUINEHHOR b
26530, H 3980
noa. 1

Tunosoli npoext
704-180

Yenosus skcnnyaraus
{cocTon cpan;
rewneparypa °C;
KoatbeeHT
N0NHEHIR, MecTo
yeranosias i Ap.|

[ pp——
xicaopopo 70 10 i,
PH 8.5:410: Teunepanypa
4G osprpaupien sa-
e 0,8; yeraron-
et s spann

KoHerpywuust
HTUKOPPOSUOHHOT
nokpLITAR

MopiTue MXB-mare-
puanam » 18 cnoe;
3 cnon rpyma ¥C-0.10,
12 cuoee 1aka XB-784
€ 5210% owann
XB-785 (3ofannar
wepes ciod) 1 3 ciou
HUCTOro Nk XB-764,
Tonugiia nokpeTis
0.25:0.20 st

Texnneckie
TheSosaHIA
Kiponasoyciey pator

‘Cornaco TpeGonaHuAN
ToxHAYH BoranaCHOCT
npeRycHoTPeTs MoHTaN:
Ml oK v paCCTORMUL
He Bonee D8 1 o1 i
wa 20 otu nioKa. Okpac-
K MPOUBOMATE 10 UH-
TPy NeS

21482
BCH MMCC CCeP

)\/

/\l

A




image12.wmf
Æ


image13.wmf
вн

нар

d

d


image14.wmf
3


image15.wmf
o


image16.wmf
4

10

83

,

1

×


image17.png
100

Mecto

pacnono-
eHua

o1 10 mpo
\iEHOl
awan
103, 201
o 2-i npo-|
Guure

nos. 202
ai1c 3penrs

Yenoess ke vz

Covian
razogo
opensi

amAoH-

s, coneyp-|
wauii SO
10-13%

i Tywan
H.S0, o
npuscosmul
i ceneria

Paspe-
B0, or

o600

Harnive
Tennowzo-
e

Ocome [ Tun

Yonoeu? | saumsl
Sionnya|

T8y

Cpena [ o

o | st
ran e | enr 2

sapuimo-
onachan





image18.png
HaumeHoRaHuE

. Ouacia nosepemoe 1
CTANLHLIM NeCKOM
7. TyMMipoEaS pesion P 1390

TORLIOH 1.5 Wi £ 4 cnom Ha
TepuoNpeatoM Knee

OBbeMbl pator, M

viroro

TyvmipoRaI e oBonTom B0-343 Ton-
ol 1.5 s 3 Cros v kiies 2572

Ty TED0RKa KICROToY DAY KEpamT
HECKGR NNUTKAR TonWROR 70 i Ha
aHne3TOROM saMAsKe

Dy TERBER KRGy TR Ko
Tonanid 13 uns e apRESTGRGH
sawae

0 Kl oriopHeiX CTen s RUGroTo-
YIOEHOTD KipINA 1 agRTORGI
AamEsKe, W





image19.png
Osoawavenme.npea-
npuATue-wroTORTEN

Haubienopatie.
wapka

221011

Crassrcus Kepami-
HeCKIN KOMOUHET,
Weruncxuii 32800
KucnoTaynap”

aumea kienoro-
ynapran Kepamir-
Heckas LINyHTOBaH-
Has mpanaaa M-

13000

221013
Ujexunokuii 3as0n
Kucnamaynap”

M wiaoro-
YTOpHan Kepami-

2210112
Cragswcrui kepat-|
sty

IR K1 10105110~
Holl GO AN
aBpawneniin oTosp-
il wiyyepos
5O-57





image1.png
Hanerosarie
rexsanorieckoro
annapars, rasoxana,
rpyonpasona.
apu s pamep,
i HOWED noaur,
Housen uepTexa
runceoro npoexra

&

Yonoaun sxcnnatan
{soeran spoa:
TenepaTa
pesnetue. Mna,
(e
SanceHiin: MeoTo
JeraoBa 1 o)

KoHoTpyuia
e
nokpLIT

Textueckue
TpeBasaHR

o NpoUBoACTEY
patol

270

50





image2.png
Hanmenoganme ofierra
AT

110

TaBaputsie
pasuiEpt,

185

15





image3.jpeg
8
a4
|
|
. Nnumkg_Kucpemioynoprar fapry T4
! 7 0 KUCAQMOYIOpKOD CUNUKQ TIHOG
| 1 a3ke ¢ npedBapumensHod wnoxnel-
[ KOG KUCAONTOYNOPHOT CUNHRIMHIL
N | JaMosKed,
8 o Nonuusobymuney mapku NEF § Zcnos
83200 Ha Knege 68-H.
O6eyadxa cmansHaf
. / ™
g b f
N -
P N5
i [A] &
| ]
|
S
l2 L
1&| r
. ( )
| S
|18 283 |§d 62634’
LT ZLfEAz [B]
Unpomuenue wwypon acsecmobein B18
i © KUCAOMOYnapROT CUPUKOMHOT JTMaIKGR

Pasdenxa

qxdeaumobod
2aMO3K0T

Kupnuy_xucnomaoynopHsid #Q KUCAGmo-
ynoprod cunuxamnod 3ama3ke ¢ npedba-
pumensHod wraxnebxod Kucnomoynop-
HOO CunuXOmHEOG 30MIIKOU .

flnumx@ KUCnomoynopHan MopAu
KW wa KucnomoynopHoU cunuKkamHod
aamaaxe ¢ npediapumensHod WNax-
7eKxo0 KUCADMOYNOpAOd CUnUKamHod
Jamaaxol.

TNonuuzodymunes wapku ICC 8 Zenos wa Knee 86-H.

Ofevadxa cmansHan

] xumanwynqpuuﬂ Ha ﬂucﬂumynnpﬂud CURUKAMNOT JGMOIKE.
soBymuneH woprufiCr 8 2 cpon wo xnee 88-A.
reg cmaApHOT





image4.png




image5.png
e T
wgaiaagwnn.,m uhoxnednod
v'""m IAGPR00 CUAUXDMACD INCIXOT
Taaudolymunen wopuu 70T
8 22008 wa Anee 85-A
o0 cmonsHod

S

(10pHER Napxy M- 8 Peaen o suznomo- |

ynopw

SUAUNDTIHG J0NDINE ¢ APROBODUTEAGNGT WNCKAEONOD

KUCAQmOYR0gHOD CURUXQmHLT JENTINO 72080 AOXTbiM CA0SM,

Tonyiaglymones NapKy MICT § ey we waes 88-H.
rasexad emenarod




image6.png
Ooara-
Setie

Hastauerie

15

188





